Einschrénkungen Seite 17 beachten!

Wird keine Griffbohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestétigt!

KNOPFE

KMI80-ED

Metallfarbe: Edelstahl finish

@) @ () 6

Griff-  Griff- Bohr-  Punktwert
lange  hoéhe  abstand Einzelkauf

KMT170-..

Metallfarbe: -CH Chrom glanz
-SW Schwarz matt
-GO Gold geschliffen

@) @ () o)

Griff- Griff- Bohr-  Punktwert
ltnge  hoéhe  abstand Einzelkauf

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 64mm

MMI12-STAG

Metallfarbe: Stahlgrau geburstet

) () @)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehttren: Frontbreite < 196mm

Bei Auszligen: Frontbreite < 164mm.
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BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 128mm

Einschrdnkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffoohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestdtigt!

BM274-NIMA

Metallfarbe: Nickel matt

) () o)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM454-STAG

Metallfarbe: Stahlgrau

) (@) E) (B

Griff-  Griff-  Punktwert Mehrwert
lange  hohe  Einzelkauf pro stuck

**Mehrwert 13 Punkte**

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 260mm Bei AuszUgen: Frontbreite < 228mm.
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BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 160mm

Einschrénkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffoohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestétigt!

BM245-..

Metallfarbe: -SW Schwarz matt
-GO Gold geburstet

(®) \

Griff- Griff-  Punktwert i
lénge  hoéhe  Einzelkauf

S
BM205-ED
Metallfarbe: Edelstahl
Griff- Griff-  Punktwert
ltnge  hoéhe  Einzelkauf
RMCO5-ED
Metallfarbe: Edelstahl
Griff- Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf
Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 202mm Bei Auszligen: Frontbreite < 264mm.

K. Version 03.24 Criffe 03



BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 160mm

Einschrdnkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffoohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestdtigt!

BM85-ED

Metallfarbe: Edelstahl finish

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BMI165-ED

Metallfarbe: Edelstahl finish

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM215-ED

Metallfarbe: Edelstahl finish

) (@) )

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 292mm Bei AuszUgen: Frontbreite < 264mm.
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BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 192mm

Einschrénkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffbohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestétigt!

BM36-ED

Metallfarbe: Edelstahl finish

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hdhe  Einzelkauf

BM26-ED

Metallfarbe: Edelstahl finish

o) () @)

Griff- Griff-  Punktwert
lénge  hdéhe  Einzelkauf

BM76-SW

Metallfarbe: Schwarz geburstet

Griff- Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM86-SW

Metallfarbe: Schwarz

Griff- Griff-  Punktwert
lange  hdéhe  Einzelkauf

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 324mm Bei Auszligen: Frontbreite < 296mm.
Griff vertikal bei Drehtiren:  Fronthéhe < 318mm
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GRIFFSERIEN
MEHRWERT

Einschrankungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffoohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestdtigt!

BMFO6-..

Bohrabstand 192mm

Metallfarbe: -ED Edelstahl finish "
-SW schwarz matt =

=) (D) e (B)

Griff-  Griff-  Punktwert Mehrwert
linge  hohe  Einzelkauf pro Stlck

**Mehrwert 22 Punkte**

BMFIO-..

Bohrabstand 320mm

Metallfarbe: -ED Edelstahl finish
-SW schwarz matt

) (D) &) (P

Griff- Griff-  Punktwert Mehrwert
ldnge  héhe  Einzelkauf pro Stuck

**Mehrwert 22 Punkte**

Ausgewdhlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BMFI10 wird bei zu kleinen

FrontmaR der Griff BMFO6 automatisch zugewiesen.
BMFO06 horizontal bei Drehtren: Frontbreite < 324mm — Ohne Bohrung

BMFI10 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 452mm — Griff BMFO6
vertikal bei DrehtUren:  Fronthdhe < 446mm — Griff BMFO6

Bei Auszlgen: Frontbreite < 296mm — Ohne Bohrung
Bei Auszlgen: Frontbreite < 424mm — Griff BMFO6
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GRIFFSERIEN
MEHRWERT

Einschrénkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffoohrvariante angegeben, wird die
Griffoohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestétigt!

BMCO04-ED

Bohrabstand 128mm
Metallfarbe: Edelstahl

) () o)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BMCO0b5-ED

Bohrabstand 160mm
Metallfarbe: Edelstahl

) @) @) |

Griff-  Griff-  Punktwert
lénge  hoéhe  Einzelkauf

BMCIO-ED

Bohrabstand 320mm
Metallfarbe: Edelstahl

e (@) &) (P

Griff- Griff-  Punktwert Mehrwert
lange  héhe  Einzelkauf pro Stlck

**Mehrwert 8 Punkte**

Ausgewdihlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet, bei zu kleinen FrontmaR
wird der passende Griff automatisch zugewiesen.

BMCO04 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 260mm — Ohne Bohrung Bei Auszligen: Frontbreite < 228mm — Ohne Bohrung
BMCO5 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 346mm — Griff BMC04 Bei Auszligen: Frontbreite < 346mm — Griff BMC04
BMCIO0 horizontal bei Drehttren: Frontbreite < 464mm — Griff BMCO5 Bei Auszligen: Frontbreite < 454mm — Griff BMCO5

vertikal bei Drehturen:  Fronthdhe < 446mm — Griff BMC05
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GRIFFSERIEN
MEHRWERT

Einschrénkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffoohrvariante angegeben, wird die
Griffbohrvariante GBO (ohne Griffbohrung) bestdtigt!

BMSO7/-..

Bohrabstand 128mm

Metallfarbe: -CH chrom glanz
-SW schwarz geburstet

=) () &) (P)

Griff- Griff-  Punktwert Mehrwert
lange  hdhe  Einzelkauf pro Stlck

**Mehrwert 22 Punkte**

BMSI10- —
. _ -

Bohrabstand 320mm S = _-.1

Metallfarbe: -CH chrom glanz i : [ .

-SW schwarz geburstet |

G (2) &) (B)

Griff- Griff-  Punktwert Mehrwert
ldnge  héhe  Einzelkauf pro Stiick

**Mehrwert 22 Punkte**

Ausgewdéhlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BMSI0 wird bei zu kleinen
FrontmaR der Griff BMS07 automatisch zugewiesen.

BMSO07 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 366mm — Ohne Bohrung Bei Auszuigen: Frontbreite < 296mm — Ohne Bohrung

BMSI10 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 4562mm — Griff BMS07 Bei Auszlgen: Frontbreite < 424mm — Griff BMS07
vertikal bei Drehtaren:  Fronthohe < 446mm — Griff BMSO7
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RELINGGRIFFE
MEHRWERT

Einschrénkungen Seite 17 beachten!

Wird keine Griffbohrvariante angegeben, wird die
Griffbohrvariante GBO (ohne Griffoohrung) bestatigt!

Bei Frontblenden und Blendenladen sind keine Griffe vorgesehen!

RM-ED
Griffzuteilung It. Tabelle
Mehrwert pro Front (Griff)

Metallfarbe: Edelstahl ,\L JB 2
m —
.. 60 ..
Griff- Griff- Punktwert Mehrwert Tar 1 Tar
lange  hoéhe  Einzelkauf pro Stlck
**Mehrwert 22 Punkte** ps
. . \
Griff-Bohrvariante: GB3
Tdren: seitlich vertikal
Ausnahmen: Schrankbreite <200MM ... mittig vertikal
Hochschrdénke mit 1 TUr durchgehend ..... ohne Griffbohrung, Griff beigelegt
Eckunterschrank-9090-TKR ... Griffbohrung auf rechter Tur
Eckoberschrank-6565-2T Griffbohrung auf rechter Tar
Auszige und Klappen: mittig horizontal
Ausnahmen: 150er Auszug mittig vertikal
Glasturen: seitlich vertikal
Ausnahmen: Glastur LH mittig horizontall
Aluglasturen keine Griffbohrung méglich
OExx-6565-2T " Tar , GlasturLV = GlastarLH = Glastir RA <200 Klappe B
T T T T T 1
AN AN
\ « N \
N AN
Fone ot
Blendenlade
ohne Giriff
[
; + + 4 } i . . 4 !
UE80-9090-TKR Frontblende (FB) Tur/Lade Korbauszug < 200 GSP Verbau Tur verbunden Tar durchgehend  Integrierte Tur (KS)
Blendenlade (BL)
Griff: criffiédnge:  Bohrabstand: Bei Auszligen: Bei Drehtlren: Einzelkauf per Stk.
RM025 *)  176mm 96mm Schr.Br. 250mm Turhéhe: 297 - 394mm 13 Punkte
RM028 *)  208mm 128mm Schr.Br. 280mm Tarhoéhe: 395 - 416mm 13 Punkte
RMO030 230mm 150mm Schr.Br. 300mm Turhoéhe: 417 - 466mm 19 Punkte
RM035 280mMm 200mm Schr.Br. 350mm TUrhéhe: 467 - 516mm 19 Punkte
RM040 330mm 250mm Schr.Br. 400mm TUrhéhe: 517 - 566mm 19 Punkte
RM045 380mm 300mm Schr.Br. 450mm TUrhéhe: 567 - 616mm 19 Punkte
RM050 430mm 350mm Schr.Br. 500mm Turhéhe: 617 - 716Bmm 19 Punkte
RMO060 530mm 450mm Schr.Br. 600mm Turhéhe: 717 - 816mm 26 Punkte
RMO070 630mm 550mm Schr.Br. 700mm Turhéhe: 817 - 916mm 26 Punkte
RM080 730mm 650mm Schr.Br. 800mm Tarhéhe: 917 - 1016mm 26 Punkte
RM090 830Mmm 750mMm Schr.Br. 900mm Tarhéhe: 1017 - M6mm 35 Punkte
RMIOO **)  930mm 850mm Schr.Br.1000mm  Turhéhe: ab 1117mm 35 Punkte *) Griff Hohl
RMI20 **)  T130mm 1050mm Schr.Br. 1200mm 35 Punkte **) mit einem Mittelsockel
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RELINGGRIFFE

MEHRWERT

Einschréinkungen Seite 17 beachten!
Wird keine Griffbohrvariante angegeben, wird die

Griffbohrvariante GBO (ohne Griffoohrung) bestdtigt!
Bei Frontblenden und Blendenladen sind keine Griffe vorgesehen!

RMF-ED

Griffzuteilung It. Tabelle
Mehrwert pro Front (Griff)

Metallfarbe: Edelstahl voll (Sockel ED Finish)

Punktwert Mehrwert
Einzelkauf pro Stlick

Griff-
lange

**Mehrwert 22 Punkte**

Griff-Bohrvariante: GB3

Turen: seitlich vertikal

Ausnahmen: Schrankbreite <200mm

Eckunterschrank-9090-TKR ...
Eckoberschrank-6565-2T

Auszige und Klappen: mittig horizontal

Ausnahmen: 150er Auszug

Glasturen: seitlich vertikal

Ausnahmen: Glastudr LH
Aluglasttren

mittig vertikal
Hochschrdnke mit 1 TUr durchgehend ..... ohne Griffbohrung, Griff beigelegt

mittig vertikal

mittig horizontal
keine Griffbohrung méglich

... Griffoohrung auf rechter Tur
... Griffoohrung auf rechter Tur

:
I
i Lade
Tur . 60, Tur
66
— |

OExx-6565-2T N Tar Glastur LV Glastur LH N Glastur RA $< 200$ Klappe 1
AN AN
\ AN \
AN A AN
ohn Griff
Pl
\
L UES80-9090-TKR " Frontblende (FB) Tur/Lade Korbauszug 4<2oo“ GSP Verbau Tar verbunden + Tur durchgehend hn(egrierte Tar (KS)4
Blendenlade (BL)

Griff: crifflédnge:  Bohrabstand: Bei Auszigen: Bei Drehtlren: Einzelkauf per Stk.
RMF04 150mm 128mm SchrBr.<300mm Turhdhe: 234 - 416mm 13 Punkte
RMF30 206mm 184mm Schr.Br. 300mm Turhéhe: 417 - 466mm 19 Punkte
RMF35 256mm 234mm Schr.Br. 350mm Tarhéhe: 467 - 516mm 19 Punkte
RMF40 306mm 284mm Schr.Br. 400mm Turhéhe: 517 - 566mm 19 Punkte
RMF45 356mm 334mm Schr.Br. 4560mm Turhéhe: 567 - 616mm 26 Punkte
RMF50 406mm 384mm Schr.Br. 500mm Tarhéhe: 617 - 716mm 26 Punkte
RMFG0 506mm 484mm Schr.Br. 600mm Tarhéhe: 717 - 816mm 26 Punkte
RMF70 606Mmm 584mm Schr.Br. 700mm Tarhéhe: 817 - 916mm 35 Punkte
RMF80 706Mmm 684mm Schr.Br. 800mm Tarhéhe: 917 - 1016mm 35 Punkte
RMFQ0 806Mmm 784mm Schr.Br. 900mm Tarhéhe: 1017 - M6mm 35 Punkte
RMF100 906mm 884mm Schr.Br.1000mm  Tudrhéhe: ab M7mm 35 Punkte




MUSCHELGIFFE /| GRIFFSCHALEN

MMI5b-..
Metallfarbe: -ED  edelstahleffekt
-SW schwarz matt

Griff-  Griff-  Mehrwert
lange  hdéhe  pro Stuck

**Mehrwert 35 Punkte**

MEHRWERT

Standard Griffoohrvariante GB7
Nicht méglich bei: Aluglasturen, bei den Modellen Zillertal (GC), GroRarl (GC), Bregenz GC und Mellau GC!

MRMI14-..
Metallfarbe: -ED edelstahleffekt
-SW schwarz

) (O (P

Griff- Griff-  Mehrwert
ldnge  héhe  pro Stlck

**Mehrwert 25 Punkte**

Griffoohrvarinate GBI:
Abb. TUr Oberschrank

re. angeschlagen! Front Ruckseite

Griffschale in Frontrlckseite eingelassen, Schrankbreite mind. 245mm!

@ Griffschale fur Haingeschrdnke und Turen oberhalb einer GE-Giriffleiste, nur Griffoohrvariante GBI maglich!
Nicht méglich bei: Aluglasturen, MLV Glastren, bei den Modellen Zillertal (GC), GroRarl (GC), Bregenz GC und Mellau GC!
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GF-GRIFFLEISTEN
MEHRWERT

Einschrankungen Seite 17 beachten!
Bei Frontpass-Blenden, Frontblenden und Blendenladen sind keine Griffe vorgesehen!
Bei Blendenlade unter GSP ist keine Griffleistenmontag moglich!

GF-..

Fronten mit eingefrdster Griffleiste
Mehrwert pro Front (Griff) —

Metallfarbe: -ED edelstahleffekt
-SW schwarz matt

|
|
¥

i

|

Griff- Griff-  Mehrwert i
lange héhe  pro Stuck l

**Mehrwert 32 Punkte**

crifflagen:

Tdren: mittig horizontal

Ausnahmen: Schrankbreite < 300MM ... seitlich vertikal
Hochschrdnke mit 1 TUr durchgehend ...... seitlich vertikal
Gerateschranke (Integrierte Tar KS) ... seitlich vertikal (Einfrashéhe KS abhangig)
Eckunterschrank-TKR seitlich vertikal auf rechter Tur
Eckoberschrank-6565-2T ... mittig horizontal auf rechter Tar

Auszuge und Klappen: mittig horizontal

Ausnahmen: 150er Auszug seitlich vertikal
Schrankbreite < 300mm .. nicht méglich

Glasturen: seitlich vertikal

Ausnahmen: Glastur LH mittig horizontal
Aluglasturen Abweichende Criffleiste
OExx-6565-2T N Tar " Glastur LV N Glastur LH N Tar < 3004_ Klappe )
T T T T T T 1
\ « N
N I o)
®
Q Frontblende ] D
o | ohne Griff ) 0 Ig
8 8 8
© © Blendenlade ©
ohne Giriff
L 4 4 + . I + + + 1
UE80-9090-TKR Frontblende (FB) Tur/Lade Korbauszug <300 GSP Verbau Tar verbunden Tur durchgehend  Integrierte Tur (KS)

Blendenlade (BL)

@ Nicht méglich bei: Aluglastiren, bei den Modellen Zillertal (GC), GroRarl (GC), Bregenz GC und Mellau GC!
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GA-GRIFFLEISTEN
MEHRWERT

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

GA-.
Fronten mit aufgesetzter Griffleiste
Mehrwert pro Front (Griff)

Metallfarbe: -ED edelstahleffekt
-SW schwarz matt

Griff- Griff-  Mehrwert
lange héhe  pro Stuck

**Mehrwert 50 Punkte** j

Grifflagen:
OExx-6565-2T Tar Glastur LV Glastur LH Sonderbreite Klappe )
1
IP
[
ks
3
-1 Frontblende
i 8
© Blendenlade ©
ohne Giriff
L } } } T } } I i
UES80-9090-TKR Frontblende (FB) Tur/Lade Korbauszug 150 GSP Verbau Tur verbunden Tur durchgehend  Integrierte Tur (KS)

Blendenlade (BL) Integrierte Tur (KS)

Zu beachten:

- Griffleisten nur fur die aufgefhrten Schrankbeiten It. Tabelle méglich

- bei Sonderbreiten Griffkirzung GKU-GA verwenden, ACHTUNG in AusfUhrung schwarz nicht maglich

- bei Spulen-/ Mulden-Unterschréinke mit Frontblende (.-FB.) werden diese mit GA-Griffleiste gefertigt!

- bei Frontpass-Blende FBxx, FBMxx und allen Eckblenden sind keine GA-Criffleisten mdglich!

- bei Eckschré&nken 8080, 9090, 6565 und 6060 wird die Griffleiste GF verwendet

- bei Geschirrspulerunterbauten und Herdunterschréinken ist bei der Blendenlade (.-BL) bzw. einer Blendenkorblade (BK)
keine GA-Griffleiste moglich, 6ffnen durch Eingriff im Sockelbereich

- bei Hochschréinken mit durchgehenden Turen wird die Griffleiste GF verwendet

- bei Integrierten KS Turen mit unvorteilhafter Griffpositon fur GA-Leiste, wird die Griffleiste GF verwendet

- bei den Modellen Zillertal (GC), GroRarl (GC), Bregenz GC und Mellau GC!

Erhdltliche Griffleisten fur Schrankbreiten Griffkirzung fur Schranksonderbreite
Schrankbreite GA-ED GA-SW

150mm ®

200mm ° GKU-GA

250mm Griff wird abgeléngt und nachgefrdst, die gefrdste Kantenoberflédche

300mm kann sich leicht in Struktur und Farbe von Original Griffleiste

350mm unterscheiden. Bei Ausflihrung schwarz nicht méglich!

400mm

450mm

Mehrwert zusdétzlich pro Griff

500mm

550m **Mehrwert 97 Punkte**

600mm

700mm

800mm

900mm

1000mm

1200mm
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GE-GRIFFLEISTEN
MEHRWERT

GE-..
Fronten mit eingesetzter Griffleiste
Mehrwert pro Front (Griff)

Metallfarbe: -ED edelstahleffekt
-SW schwarz matt

Griff- Mehrwert
lange pro Stuck

**Mehrwert 60 Punkte**

Grifflagen:
Oberschranke
Info 2 Info 3 Info 3 Info 4 Info 5 Info 7 Info 8
E
<
I T | ®
Lifttlr
e OO0 0000
GsP Info 7 Info 7
- /
OO0 OO00 ) 7 m
7
o Z
2 /y
Info 6
Info 6

Zu beachten:

- Bei den Frontmodellen Meran, Wien, Oslo, Malmé, Zillertal (GC), GroRarl (GC), Bregenz GC und Mellau GC nicht méglich!
- Griffleisten nur fur die angefuhrten Schrankbeiten It. Tabelle méglich, keine Sonderbreiten bzw. Griffkirzungen méglich!

- bei Eckschrdnken 8080, 9090, 6565 6060 und schréigen Schréinken ist keine GE-Griffleiste moglich!

- bei Hochschrdanken mit durchgehenden Turen ist keine GE-Griffleiste moglich!

- bei Spulen-/ Mulden-Unterschrénke mit Frontblende (.-FB.) werden diese mit GE-Griffleiste gefertigt!

- Info 1: Bei Frontpass-Blende FBxx, FBMxx und allen Eckblenden sind keine GE-Criffleisten méglich

- Info 2: Bei Oberschrdnken wird als Standard die Mehrwert-Griffschale MRM14 verbaut
Weitere mégliche Griffvarianten (Angdbe erforderlich), Griffmuldenprofil im unteren Boden, Frontuberstand nach unten,
Tip on, Griff aus RZ Griffkollektion mit Griffoohrvarianten, ohne Griffbohrung

- Info 3: Bei Fronten Hoch- Gerdte- und UTI0 Schrdnke oberhalb der Arbeitsplatten-Linie ist keine GE-Griffleiste méglich,
diese Turen und Klappen sind nur mit Tip on méglich (andere Griffvarianten nicht maglich)

- Info 4: Bei Ger@teschrénken mit einer Lifttar, wird die GE-Griffleiste bei der LifttUrfront unten angebracht

- Info 5: Hoch- und Gerdateschrénken mit unvorteilhafter Griffpositon fur GE-Griffleiste sind mit einer GE-Griffleiste nicht
méglich (siehe Aufstellung), Sonderschréinke nur auf Anfrage und wenn technisch moglich, Achtung Mehrwert

- Info 6: Bei GeschirrspUlerunterbauten, Herdunterschrdnken ist beim der Blendenlade (.-BL) bzw. einer Blendenkorblade (BK)
keine GE-Griffleiste méglich, 6ffnen durch Eingriff im Sockelbereich

- Info 7: Bei GerdtetUren und TUren oberhalb einer GE-Griffleiste wird die Mehrwert-Griffschale MRM14 in die Frontrickseite
eingefrdst, Einsatzbereich ab Ladenbandhohe

- Info 8: Bei geteilten Fronten (verlascht) wird nur bei der unteren Front eine GE Griffleiste angebracht

- Vom Standard abweichende Griffvarianten kénnen wenn diese auch technisch méglich sind gegen Angebot ausgefuhrt werden!
- Hohenkurzungen bei Unterschréinken mit Korbladen (Beispiel U80-xx-L2K) vermindert sich das Héhenkurzungsmaf auf 725mm!
- Bei Schrdnken mit Frontanpassung erhéht sich die Mindest Korbladenhéhe auf +30mm und die Mind. Liftttrhéhe auf +30mm
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GE-GRIFFLEISTEN
MEHRWERT

Erhdltliche Griffleisten far Schrankbreiten
Schrankbreite GE-ED GE-SW

250mm

300mm

350mm

400mm

450mm

Griffausfuhrung Griffleiste GE
GE-ED

GE-SW Mehrwert 60 Punkte pro Tur

500mm

550mm

600Mmm

700mm

800mm

Griffausfihrung Griffschale (Ruckseite)

MRM14-ED

MRM14-SW Mehrwert 25 Punkte pro Tar

900mm

1000mm

1200mm

Griffausfihrung TIP-ON fUr DrehtUren
DTO Mehrwert 33 Punkte pro Tur

Bei diesen Schrdnken ist eine GE-Criffleiste nicht méglich!

Hoch-/Geréteschréinke Hohe 1550mm

H155-..-..

G155-..

Hoch-/Geréateschranke Hohe 2000mm

H200-..-..

G200-..

H215-..-..

G215-..

H230-..-..

G230-..

Hoéhe 2150mm
Hoéhe 2300mm

Lz .-VZ .-T 1221 .=102K .—88LK
.-122
.-144
]
/
.-LZL2K .-1Z .-VZ .-T .~T44 .—KL122K  ..-KLE88K
.-TBES .-T158 .—AKI122K ..-AKE88K
.~T4IK .-KL158  ..-TI22K  ..-TE88K
.-178 .—AKI58  ..-144K
.-KL178 .~KL144K
.~AK178  ..-AK144K

.-T144K
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TIP-ON
MEHRWERT

DTO

Griffausfihrung TIP-ON fur Drehttren
Grifflose TUren lassen sich mit TIP-ON muhelos &ffnen — leichtes Antippen genugt.
Dabei 6ffnet sich die Tur in einem fUr den Mébelnutzer angenehmen Winkel.

Mehrwert
pro Tar

**Mehrwert 33 Punkte**

-Mit Tip-on-Funktion ist keine Blumotion maglich!

-Durch Zudrtcken der Front wird der mechanische Beschlag wieder aufgezogen.
-FUr gute Funktion ist eine genaue Einstellung des Tip-on-Beschlages Voraussetzung!
-Frontspalt mindestens 2,6mm (Korpus - Front), keine Anschlagd@mpfer verwenden!

Z@ Ausfuhrung Tip-on technisch nicht moglich!
Bei integrierten TUren, TUrhéhen tber 1499mm und bei TUrbreiten kleiner als 296mm!
Bei Elementen die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind!

@ Bei Schranken mit Griffausfihrung Tip-on wird kein Mébelgriff mitgeliefert!

LKTO

Griffausfuhrung TIP-ON-BLUMOTION .
far Laden und Korbladen Breite 300 bis 1200mm Komfortables Offnen
durch Antippen, sanftes und leises Schliefden durch Blumotion.

Mehrwert pro
Lade/Korblade

**Mehrwert 50 Punkte**

Auslésebereich ohne Synchronisierung

I Auslésebereich mit Synchronisierung
(Ab Schrankbreite 60Imm)

blum® Werbefoto

Bei Siphonladen mit der Ladentiefe NL 270mm und Schrankbreite 601 bis 1200mm nicht mdglich!
-Durch schwungvolles SchlieRen wird der mechanische Beschlag wieder aufgezogen.

-Far gute Funktion ist eine genaue Einstellung des Tip-on-Beschlages Voraussetzung!
-Frontspalt mindestens 2,5mm (Korpus - Front), keine Anschlagdampfer verwenden!

Ausfuhrung Tip-on technisch nicht moéglich!
Bei Elementen die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind!

@ Bei Schrdnken mit Griffausfihrung Tip-on wird kein Mobelgriff mitgeliefert!




Einschrankungen

Bugelgriffe

\/ /

¥

; [

Schrénke mit DrehtUren
und Innenlade!

Blende einplanen

/

Griffleiste GA

\/ /

X

Schrénke mit Drehtlren
und Innenlade!

Blende einplanen

/

Zu beachten:

Bei allen Griffen/Griffleisten sind die Frontuberstande und Griffposition zu beachten um ein
uneingeschranktes Offnen der Tur zu gewdhrleisten. Bei Schréinken mit Drehtdren und Innenladen
darauf achten, dass zum Ausziehen der Laden die Tdren mindestens 90° gedffnet sein mussen!

K. Version 03.23
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GRIFF-BOHRBILDER
GBO, GB6

Griff-Bohrvariante: GBO

Turen: Ohne Griffbohrung

Auszt'.'lge und Klqppen: Ohne Griffbohrung K Tar , Slastur MLV | Glastir MLH | Glastir MR, Klappe N
I T T T T 1
Glasturen: Ohne Griffbohrung X N
\ W N \
N AN
*Frontblende
ohne Giriff
' - : b } } |
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug < 300 GSP Verbau Tar verbunden Tur durchgehend
Knopf-Bohrvariante: GB6
Turen: Seitlich
Auszuge und Klqppen: Mitti . Tar , Glastir MLV _ Glastar MLH | Glastir MR Klappe
i T T T T
Glasturen: Seitlich
\ \ .
\ W N \
N AN
o C‘) o C‘)
Mi‘ttig Ml‘mg
o
o
*Frontblende o o o o
ohne Giriff
o o o
o
' - : TR } } |
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug < 300 GSP Verbau Tur verbunden Tur durchgehend

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!




GRIFF-BOHRBILDER
GBI

Griff-Bohrvariante: GBI

Turen: Seitlich horizontal . Tor | Glastir MLV _ Glastir MLH _ Glastir MR | Kiappe
T T T T
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... ohne Bohrung
AN AN
Ausziige und Klappen: Mittig horizontal \ AN \
N
[ JESS
Glasturen: Seitlich vertikal ; ;
. - . Mittig Mittig
Ausnahmen: Glastur MLH ........ seitlich horizontal
ot ot — — - Hx
; y b } } |
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug = 300 GSP Verbau Tar verbunden Tur durchgehend
Muschelgriff-Bohrvariante: GBI
Turen: Seitlich horizontal | Tor  ClastrMLV  GlastirMLH | Tar  Kiappe
I T T T T 1
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... seitlich vertikal
\
=3
Ausziige und Klappen: Mittig horizontal \ AN
N
AN
Glasturen: Seitlich vertikal =i = =
- i Mittig
Ausnahmen: GlastUr MLH ........ seitlich horizontal
=3
=3
*Frontblende  —] = [H == =T
ohne Griff @
s | f s | 3
N
[
N
=3
} b } — } } !
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug = 300 GSP Verbau Tar verbunden Tur durchgehend

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!

K. Version 03.23
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GRIFF-BOHRBILDER

GB3

Griff-Bohrvariante: GB3

Taren: Seitlich vertikal

Ausziige und Klappen: Mittig horizontal

Glasturen: Seitlich vertikal

Ausnahmen: Glastur MLH

.......... seitlich horizontal

Muschelgriff-Bohrvariante: GB3

Turen: Seitlich vertikal

Ausziige und Klappen: Mittig horizontal

Glasturen: Seitlich vertikal

Ausnahmen: Glastur MLH

........ seitlich horizontal

1/2 —H+—1/2

Tar

&

Korbaus-
zug

N Tar N Glastur MLV N Glastur MLH N Glastur MR N Klappe
I T T T
| |
T T
Mittig ittig
*Frontblende — —
ohne Griff D **
I } 4 |} i 4 !
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug = 300 GSP Verbau Tar verbunden Tur durchgehend
K Tar , Glastur MLV | Glastir MLH | Tar . Klappe §
I T T T T
|
=
o
Mittig
[—
“Frontblende = = o
ohne Griff @
N
Q
} . 4 |} 4 4 !
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug < 300 GSP Verbau Tar verbunden Tur durchgehend

* Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

@ ** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!




GRIFF-BOHRBILDER
GB7/

Griff-Bohrvariante: GB7

Tdren: Mittig horizontql . Tar | Glastir MLV _ Glastir MLH ___ Glastir MR Klappe
i T T T T

Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... ohne Bohrung
\ N
Ausziige und Klappen: Mittig horizontal \ AN \
N
] ||
Glasturen: Seitlich vertikal ; ;
. . ) Mittig Mittig
Ausnahmen: Glastdr MLH ........ mittig horizontall
*Frontblende J— J— J— k%
ohne Giriff
' i } b } } !
Frontblende (FB) Tar/Lade Korbauszug < 300 GSP Verbau Tur verbunden Tur durchgehend

Muschelgriff-Bohrvariante: GB7

Taren: Seitlich horizontal Tar | Glastir MLV | Glastir MLH | Tur Klappe
t t t

Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... seitlich vertikal
\
 —
Ausziige und Klappen: Mittig horizontal \ \ AN
N
Glasturen: Seitlich vertikal = =
Mittig
Ausnahmen: Glastdr MLH ........ mittig horizontall
 —
=3
“Frontblende  —] =3 [H  E—  —
ohne Griff @
3 3 3
[
13
 —

I | | | N | | |
"Frontblende (FB)' Tar/Lade " Korbauszug <300 GSP Verbau | Tur verbunden Tur durchgehend'

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!
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GRIFF-BOHRBILD GB6R
FUR RAHMENFRONTEN

Knopf-Bohrvariante: GB6R (Rahmenfronten)

Turen: Seitlich

N Tar , Slastur MR | Klappe ,
I T T I
Auszuge und Klappen: Mittig
[©]
Glastulren: Seitlich
[©] [©]
[©]
o * %
“Frontblende 9] o] [o) )
ohne Giriff
[©) [©) 0]
Tar Korbaus-
zug
© [©]

L L L 4 I i 4 I J
\\ "Frontblende Auszug " Tar/Lade Korbauszug '<300 GSP Verbau = Tur verbunden Tar durchgehend1
(FB)/ Tar

X= Modellbezogens Front-Einbohrmaf?

Modell Bregenz GC: X= 33,56mm
Modell Mellau GC: X=38mm

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

** Keine Griffoohrung, Griff lose im Zubehor!
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GRIFF-BOHRBILD GBIR
FUR RAHMENFRONTEN

***+Griff-Bohrvariante: GBIR (Rahmenfronten)

Turen: Seitlich horizontal l Tar , Clastir MR Klappe

Ausnahmen: Schrankbreite <300mm .....ohne Bohrung

RM=GIIffe .ot ohne Bohrung

Ausziige und Klappen: Mittig horizontal %
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm .....ohne Bohrung
#++ Schrankbreite <350mm .....ohne Bohrung — —
(Modell Bregenz GC)

Glasturen: Seitlich horizontal —

[Frontblende — — — —
ohne Giriff

% %k

R

X= Modellbezogens Front-Einbohrmaf3

Modell Bregenz GC: X= 33,5mm
Modell Mellau GC:  X= 38mm

XLq . o o X
e o ——— 1
X

Tar Korbaus-
2ug L 4 4 4 i 4 A |
Frontblende Auszug Tur / Lade Korbauszug < 300 GSP Verbau Tur verbunden Tur durchgehend

(FB) / Tar
o————— 1

* Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!
** Keine Griffoohrung, Griff lose im Zubehor!

*** Bei Modell Bregenz GC kénnen, abhdngig von der Griff- und Frontbreite, die Griffbohrungen im Bereich der Friesfuge gebohrt sein.

Siehe Skizze Friesfuge!
Bei Schrankbreiten <350mm werden bei Ausziigen und Klappen keinen Griffe gebohrt!
Schrankbreite
Friesfuge (67) bei Modell Bregenz GC:
Beispiel Frontbreite 350mm mit Griff BM36

Tar:
Schrankbreite -Bohrabstand -37,5mm =Frontbohrung innen
Frontbreite

Schrankbreite

Ausziige/Klappen:
Schrankbreite -4mm -Bohrabstand +2 =Bohrabstand li/re an der Front
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GRIFF-BOHRBILD GB3R
FUR RAHMENFRONTEN

***+Griff-Bohrvariante: GB3R (Rahmenfronten)

Turen: Seitlich vertikal

N Tar , Slastur MR | Klappe ,
Ausnahmen: RM-GIiffe ... ohne Bohrung I 1 ! 1
Ausziige und Klappen: Mittig horizontal % —
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm .....ohne Bohrung
#++ Schrankbreite <350mm .....ohne Bohrung ﬂ

(Modell Bregenz GC)

Glasturen: Seitlich vertikal

*Frontblende
ohne Griff

Tar Korbaus-
zug
L ; ; } T } } |
Frontblende Auszug Tur / Lade Korbauszug < 300 GSP Verbau Tur verbunden Tur durchgehend
(FB)/ Tar
oO———— 7

g

X= Modellbezogens Front-Einbohrmaf3

Modell Bregenz GC: X= 33,5mm
Modell Mellau GC:  X= 38mm

* Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!
** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!

*** Bei Modell Bregenz GC kénnen, abhdngig von der Griff- und Frontbreite, die Griffoohrungen im Bereich der Friesfuge gebohrt sein.
Siehe Skizze Friesfuge!
Bei Schrankbreiten <350mm werden bei Ausziigen und Klappen keinen Griffe gebohrt!

Friesfuge (67) bei Modell Bregenz GC:
Beispiel Frontbreite 350mm mit Griff BM36

Ausziige/Klappen:
Schrankbreite -4mm -Bohrabstand +2 =Bohrabstand li/re an der Front

Schrankbreite

Frontbreite
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GRIFF-BOHRBILD GB/R
FUR RAHMENFRONTEN

***+Griff-Bohrvariante: GB7R (Rahmenfronten)

Turen: Mittig horizontal

Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ....... ohne Bohrung
#++ Schrankbreite <350mm ........ ohne Bohrung
(Modell Bregenz GC)

Auszige und Klappen: Mittig horizontal
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ........ ohne Bohrung
#++ Schrankbreite <350mm ... ohne Bohrung
(Modell Bregenz GC)

Glasturen: Mittig horizontal
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ....... ohne Bohrung

Klappe

Tar , Slastur MR
T

n
T

L |

[*Frontblende
ohne Giriff

}

}

} I

}

I |

Tar Korbaus-
zug
' .
Frontblende
(FB) / Tur
———

S

X= Modellbezogens Front-Einbohrmaf3

Modell Bregenz GC: X= 33,5mm
Modell Mellau GC: X= 38mm

Auszug

" Tar/Lade

Korbauszug

<300

GSP Verbau

i Tar verbunden TTUr durchgehend1

* Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!
** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!

*** Bei Modell Bregenz GC kénnen, abhdngig von der Griff- und Frontbreite, die Griffoohrungen im Bereich der Friesfuge gebohrt sein.

Siehe Skizze Friesfuge!

Bei Schrankbreiten <350mm werden bei Tiren, Ausziigen und Klappen keinen Griffe gebohrt!

Friesfuge (67) bei Modell Bregenz GC:
Beispiel Frontbreite 350mm mit Griff BM36

Tiiren/Auszige/Klappen:

Schrankbreite -4mm -Bohrabstand +2 =Bohrabstand li/re an der Front

Schrankbreite
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