KNOPFE

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

KMI130-NIMA

Metallfarbe: Nickel matt

OION0)D)

Griff-  Griff- Bohr-  Punktwert
lange  hoéhe  abstand Einzelkauf

KMT170-..

Metallfarbe: -CH Chrom glanz
-SW schwarz matt
-GO gold geschliffen

@) @ () o)

Griff- Griff- Bohr-  Punktwert
ltnge  hoéhe  abstand Einzelkauf

KM16Y-CH

Metallfarbe: Chrom glanz

@) @ ) @)

Griff- Griff- Bohr-  Punktwert
ltnge  hoéhe  abstand Einzelkauf
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BUGELGRIFFE

BOHRABSTAND 96mm

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BM153-NIMA

Metallfarbe: Nickel matt

@) () (o)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

BM213-CH

Metallfarbe: Chrom glanz

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

.

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 228mm Bei Auszuigen: Frontbreite < 196mm.
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(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 160mm

BMI15-AL

Metallfarbe: Alufdrbig

) (D) o)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM145-CH

Metallfarbe: Chrom glanz

Griff- Griff-  Punktwert
lénge  hoéhe  Einzelkauf

BM235-CH

Metallfarbe: Chrom glanz

@) () (e0)

Griff- Griff-  Punktwert
lange  hdéhe  Einzelkauf

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 292mm

Bei Auszligen: Frontbreite < 264mm.
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BUGELGRIFFE
BOHRABSTAND 192mm

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BM76-SW

Metallfarbe: Schwarz geburstet

Griff- Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM86-SW

Metallfarbe: Schwarz

Griff- Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

Ohne Griffbohrungen!
Griff horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 324mm Bei Auszigen: Frontbreite < 296mm.
Griff vertikal bei Drehtlren:  Fronthéhe < 318mm
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GRIFFSERIEN

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BMI193-CH

Bohrabstand 96mm
Metallfarbe: Chrom glanz

©) (D) o)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BMI1/-CH

Bohrabstand 224mm
Metallfarbe: Chrom glanz

e () @)

Griff- Griff-  Punktwert
lénge  hoéhe  Einzelkauf

Ausgewdhlte Grifflange (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet, bei zu kleinen FrontmaR
wird der passende Griff automatisch zugewiesen.

BMI93 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 228mm — Ohne Bohrung Bei AuszUgen: Frontbreite < 196mm — Ohne Bohrung

BMI7 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 356mm — Griff BM193 Bei Auszligen: Frontbreite < 328mm — Griff BM193
vertikal bei Drehtdren:  Fronthdhe < 350mm — Griff BMI93

BMAQO3-CH

Bohrabstand 96mm
Metallfarbe: Chrom glanz

) (&) ¢

Griff- Griff-  Punktwert
lénge  hoéhe  Einzelkauf

BMAQ7/-CH

Bohrabstand 224mm
Metallfarbe: Chrom glanz

e () @)

Griff- Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

Ausgewdhlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BMAO7 wird bei zu kleinen
FrontmaR der Griff BMAO4 automatisch zugewiesen.

BMAO4 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 228mm — Ohne Bohrung Bei Auszligen: Frontbreite < 196mm — Ohne Bohrung

BMAO7 horizontal bei Drehtdren: Frontbreite < 356mm — Griff BMAQO3 Bei Auszugen: Frontbreite < 328mm — Griff BMAO3
vertikal bei DrehtUren:  Fronthdhe < 350mm — Griff BMAQO3
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GRIFFSERIEN

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BMOOI-CH

Bohrabstand 140mm
Metallfarbe: Chrom glanz

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM0O02-CH

Bohrabstand 290mm
Metallfarbe: Chrom glanz

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hohe  Einzelkauf

Ausgewdihlte Grifflange (Artikelbezeichnung) wird fiir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BM002 wird bei zu kleinen
FrontmaR der Griff BMOOI automatisch zugewiesen.

BMOO1 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 272mm — Ohne Bohrung Bei Auszlgen: Frontbreite < 244mm — Ohne Bohrung

BMO002 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 422mm  — Griff BM0O1 Bei Auszlgen: Frontbreite < 394mm — Griff BMOOI
vertikal bei Drehtren:  Fronthéhe < 416mm — Griff BMOOI

BMEO5-CH

Bohrabstand 160mm
Metallfarbe: Chrom glanz

@) () ¢)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

BMEIO-CH

Bohrabstand 320mm
Metallfarbe: Chrom glanz

6 (2) @)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

FrontmaR der Griff BMEOS automatisch zugewiesen.
BMEO5 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 292mm — Ohne Bohrung Bei Auszlgen: Frontbreite < 264mm — Ohne Bohrung

BMEI0 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 462mm — Griff BMEOS Bei Auszlgen: Frontbreite < 424mm — Griff BMEOS
vertikal bei Drehtlren:  Fronthéhe <446mm — Griff BMEOS

@ Ausgewdhlte Grifflange (Artikelbezeichnung) wird fiir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BMEIO wird bei zu kleinen
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GRIFFSERIEN

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

BMDB-CH

Bohrabstand 160mm
Metallfarbe: Chrom glanz

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

BMDC-CH

Bohrabstand 320mm
Metallfarbe: Chrom glanz

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

BMDD-CH

Bohrabstand 448mm
Metallfarbe: Chrom glanz

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

Ausgewdhlte Grifflénge (Artikelbezeichnung) wird fur die Kommission verwendet, bei zu kleinen FrontmaR
wird der passende Griff automatisch zugewiesen.

BMDB horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 292mm — Ohne Bohrung Bei Auszlgen: Frontbreite < 264mm — Ohne Bohrung

BMDC horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 462mm — Griff BMDB Bei Auszligen: Frontbreite < 424mm — Griff BMDB
vertikal bei Drehtaren:  Fronthdhe < 446mm — Griff BMDB

BMDD horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 580mm — Griff BMDC
vertikal bei Drehttren:  Fronthdhe < 574mm — Griff BMDC

Bei Auszligen: Frontbreite < 552mm — Griff BMDC
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GRIFFSERIEN

Einschrankungen Seite 17 beachten!
Griffe BM374 und BM27 nur mit Grifflage GB7 maoglich!

BM374-CH

Bohrabstand 128mm
Metallfarbe: Chrom glanz

©) () o)

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

BM27-CH

Bohrabstand 224mm
Metallfarbe: Chrom glanz

e () @)

Griff- Griff-  Punktwert
lénge  hoéhe  Einzelkauf

BOHRBILD: BM27 BOHRBILD: BM374
Tar Tar Glastur Klappe Klappe Tar Tar Glastur Klappe Klappe
300/350 400-800 \ 300/350 400-800
\ i \ ]
e 2
P N e — — [l - — I;I Ll
= =
400/600 300/350 400/600 300/350
Tur/Kippe Lade/Tur Korbladen Tur/Kippe Lade/Tur Korbladen
! -
— — — —
— — — —
400/600 300/350 400 300/350 400-800 300/350 400/600 300/350 400 300/350 400-800 300/350

Ausgewdhlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BM27 wird bei zu kleinen
FrontmaR der Griff BM374 automatisch zugewiesen.

BM374 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 260mm — Ohne Bohrung Bei Auszlgen: Frontbreite < 264mm — Ohne Bohrung

BM27 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 356mm — Griff BM374 Bei Auszlgen: Frontbreite < 328mm — Griff BM374
vertikal bei Drehttren:  Fronthéhe <350mm — Griff BM374
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GRIFFSERIEN

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

MAI105-..

Bohrabstand 160mm

Metallfarbe: -SW schwarz lackiert
-WE weil} lackiert

Griff- Griff-  Punktwert
lange  hoéhe  Einzelkauf

MATO-..

Bohrabstand 320mm

Metallfarbe: -SW schwarz lackiert
-WE weil} lackiert

Griff- Griff-  Punktwert
lénge  hoéhe  Einzelkauf

Ausgewdihlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fiir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl MATI0 wird bei zu kleinen
FrontmaR der Griff MA105 automatisch zugewiesen.

MA105 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 292mm — Ohne Bohrung
MAII0 horizontal bei Drehturen: Frontbreite < 452mm — Griff MAI05

vertikal bei Drehtlren:  Fronthdhe < 446mm — Griff MAIOS

Bei Auszlgen: Frontbreite < 424mm — Griff MAIO5

Bei Auszlgen: Frontbreite < 264mm — Ohne Bohrung

B. Version 03.23

Griffe
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GRIFFSERIEN
MEHRWERT

Einschrénkungen Seite 17 beachten!

Passend zu Handtuchalter HTS2 Punkte

BMSO7/-..

Bohrabstand 128mm

Metallfarbe: -CH chrom glanz
-SW schwarz geburstet

=) () &) (P)

Griff- Griff-  Punktwert Mehrwert
lange  hohe  Einzelkauf pro Stlck

Mehrwert pro Front (Griff) BMS07-.. 22

BMSIO-.. I
Bohrabstand 320mm . — —— = =
Metallfarbe: -CH chrom glanz F_..._

-SW schwarz gebuUrstet

G (2) &) (B)

Griff-  Griff-  Punktwert Mehrwert
ldnge  héhe  Einzelkauf pro Stiick

iy |

Mehrwert pro Front (Griff) BMS10-.. 22

Ausgewdhlte Grifflinge (Artikelbezeichnung) wird fir die Kommission verwendet. Bei Griffauswahl BMS10 wird bei zu kleinen
FrontmaR der Griff BMS07 automatisch zugewiesen.

BMSO07 horizontal bei Drehtlren: Frontbreite < 366mm — Ohne Bohrung Bei Auszuigen: Frontbreite < 296mm — Ohne Bohrung

BMSI10 horizontal bei Drehtdren: Frontbreite < 462mm — Griff BMS07 Bei Auszlgen: Frontbreite < 424mm — Griff BMS07
vertikal bei Drehtdren:  Fronthohe < 446mm — Griff BMSO7




(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

RELINGGRIFFE
MEHRWERT

Punkte
RM-ED
Griffzuteilung It. Skizze
Mehrwert pro Front (Griff)
Metallfarbe: Edelstahl
Griff- Griff- Punktwert Mehrwert 1
lange  hoéhe  Einzelkauf pro Stick
Mehrwert pro Front(Griff) RM-ED 22
1 o
0]
SC E 1 gl fe
o n o= o 8 @ © M
8 Lade \ o § g J 7
[v]
©
Tur .60, Tur J J _
] o
66 2 8
\

L 230 —

- 230 -

—— 450

600

— 380 —J

L— 380 —

750

- 530 —

830

900

L 630 ———

,73504‘
— 380 —J

1050

930

1350

Standard Griffzuweisung Bohrvariante: GB3

Griff: crifflinge:  Bohrabstand: Bei Ausziigen:  Bei Drehtiren: Einzelkauf per Stk.
RM025 *)  176mm 96mm Schr.Br. 250mm Turhdéhe: 297 - 394mm 13 Punkte
RM028 *)  208mm 128mm SchrBr.280mm Turhdéhe: 395 - 416mm 13 Punkte
RM030 230mm 150mm Schr.Br. 300mm Turhdéhe: 417 - 466mm 19 Punkte
RM035 280mm 200mm SchrBr.350mm Turhéhe: 467 - 516mm 19 Punkte
RM040 330mm 250mm SchrBr.400mm Turhéhe: 517 - 566mm 19 Punkte
RM045 380mm 300mm SchrBr.450mm Turhéhe: 567 - 616mm 19 Punkte
RMO050 430mm 350mm SchrBr. 500mm Turhéhe: 617 - 716mm 19 Punkte
RM060 530mm 450mm Schr.Br. 600mm Turhdéhe: 717 - 816mm 26 Punkte
RM0O70 630Mmm 550mm Schr.Br. 700mm Turhéhe: 817 - 916mm 26 Punkte
RM080 730mm 650mm SchrBr.800mm Turhéhe: 917 - 1016mm 26 Punkte
RM090 830mm 750mm SchrBr. 900mm Tuarhéhe: 1017 - M6mm 35 Punkte
RMIO0 **)  930mm 850mm SchrBr.1000mm Turhéhe: M7 - 1797mm 35 Punkte
RMI20 **)  1130mm 1050mm Schr.Br.1200mm 35 Punkte
*) Griff Hohl

**) mit einem Mittelsockel

@ Nur Bohrvarianten GBO, GB3 und GB7 erhditlich!

B. Version 03.23
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AUFSCHRAUB-GRIFFLEISTEN

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

AMG-..

Aufschraub-Griffleiste

Metallfarbe: -CH chrom glanz
-ED edelstahleffekt
-SW schwarz matt

Griff-  Griff-  Punktwert
lange  héhe  Einzelkauf

200

i
LL
L
=

10

Montagevorschlag!

Glastur Glastar Klappe Tar < 300
1 1
Lade
*Frontblende [ o
ohne Griff 3 W W
8 8
L } } T } } 4
WB60-xx-VFK Tar Korbauszug Korbauszug Kippe <300 W180-xx-TT W180-xx-T ' W150-xx-T

‘W180-xx-TIH

Griffleisten lose ohne Werksmontage, per Front wird 1 Stk. Griff geliefert
(zZum Aufschrauben an Frontriickseite, Fronten sind nicht vorgebonhrt)

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!
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(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!

GRIFFLEISTEN
MEHRWERT

Punkte

GF-..
Fronten mit eingefrdster Griffleiste
Mehrwert pro Front (Griff)

Metallfarbe: -CH chrom glanz
-ED edelstahleffekt
-SW schwarz matt

Griff- Griff-  Mehrwert
lange héhe  pro Stlck

Grifflage:

Taren: mittig horizontal

Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ......
Hochschrdanke mit 1 Tar .......

Ausziige und Klappen: mittig horizontal

Ausnahmen: Schrankbreite <300mm .....

Glastlren: seitlich vertikal

seitlich vertikal
seitlich vertikal

nicht méglich \

Mehrwert pro Front(Griff) GF-CH 49
Mehrwert pro Front(Griff) GF-ED 32
Mehrwert pro Front(Griff) GF-SW 32

Glastur Glastur Klappe Tar < 300

==

r34

Lade

*Frontblende —
ohne Griff 3 W W
[y} v}
8 8

le I L I I I I J
WB60-xx-VFK T Tar  'Korbauszug' Korbauszug T Kippe <300 W180-xx-TT W180-xx-T ' W150-50¢-T '
WA180-5x-TIH

* Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!
Griffleisten mUssen zu Schrank addiert werden!
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GRIFFLEISTEN
MEHRWERT

(i) Einschrankungen Seite 17 beachten!
Punkte

GA-ED
Fronten mit aufgesetzter Griffleiste
Mehrwert pro Front (Griff)

Metallfarbe: Edelstahleffekt

Griff- Griff-  Mehrwert
lange héhe  pro Stuck

Mehrwert pro Front(Griff) GA-ED 50

GKU-GA

Griffkrzung fur Schranksonderbreiten

aulBerhalb der erhdiltlichen Grifflingen

Griff wird abgeléngt und nachgefrést, die gefréste Kantenoberfléche

kann sich leicht durch Struktur und Farbe von Original Griffleiste

unterscheiden. Mehrwert zusatzlich pro Griff GKU-GA 97

Erhaltliche fur Schrankbreite 150/200/300/350/400/450/500/600/800/900/1000/1200mm (Breite 700mm nicht erhailtlich)
fur Sonderbreiten z.B. auch fur Beckenschrénke die nicht in den Breitenraster fallen, ist ein
Mehrwert GKU-GA pro Griff zusdatzlich zum Griffmehrwert zu berechnen!

Zu beachten:
- Bei Frontblenden z.B. Beckenunterschrank ist kein Griff vorgesehen, wenn gewlnscht bei Bestellung angeben!
- Bei Schréinken mit Sonderbreite Griffkirzung berechnen.




MUSCHELGIFFE
MEHRWERT

Punkte
MMI15-..
Metallfarbe: -CH chrom glanz
-ED edelstahleffekt
-SW schwarz matt
Griff- Griff- Mehrwert
lange  hdéhe  pro Stuck
Mehrwert pro Front (Griff) MM15-.. 35

Nur bei planen Fronten méglich!
Muschelgriffe werden horizontal mittig in der Front eingefrdst!
Mindeste Schrankbreite 210mm!
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TIP-ON
MEHRWERT

Punkte
Griffausfahrung TIP-ON far DrehtUren
Grifflose TUren lassen sich mit TIP-ON mUhelos &ffnen —
leichtes Antippen genugt.
Dabei 6ffnet sich die Tur in einem fur den Mébelnutzer
angenehmen Winkel.
Mehrwert
pro Stuck
Mehrwert pro Tir DTO 33
Bei Schrdnken mit Griffausfihrung Tip-on wird kein Mébelgriff mitgeliefert!
-Mit Tip-on-Funktion ist keine Blumotion moglich!
-Durch Zudrtcken der Front wird der mechanische Beschlag wieder aufgezogen.
-Far gute Funktion ist eine genaue Einstellung des Tip-on-Beschlages Voraussetzung!
-Frontspalt mindestens 2,5mm (Korpus - Front), keine Anschlagdampfer verwenden!
Griffausfihrung TIP-ON-BLUMOTION
far Laden und Korbladen Breite 300 bis 1200mm
Komfortables Offnen durch Antippen,
sanftes und leises Schlieféen durch Blumotion.
Mehrwert
pro Stuck
Auslosebereich ohne Synchronisierung
M Auslésebereich mit Synchronisierung
(Ab Schrankbreite 60Imm)
blum® Werbefoto
Mehrwert pro Lade bzw. Korblade LKTO 50

Bei Schranken mit Griffausfihrung Tip-on wird kein Mébelgriff mitgeliefert!

Bei Siphonladen mit der Ladentiefe NL 270mm und Schrankbreite 601 bis 1200mm nicht moglich!
-Durch schwungvolles SchlieRen wird der mechanische Beschlag wieder aufgezogen.

-FUr gute Funktion ist eine genaue Einstellung des Tip-on-Beschlages Voraussetzung!
-Frontspalt mindestens 2,5mm (Korpus - Front), keine Anschlagddmpfer verwenden!




Einschrankungen

Bugelgriffe

\/ /

¥

; [

Schrénke mit DrehtUren
und Innenlade!

Blende einplanen

/

Griffleiste GA

\/ /

X

Schrénke mit Drehtlren
und Innenlade!

Blende einplanen

/

Zu beachten:

Bei allen Griffen/Griffleisten sind die Frontiberstéinde und Griffposition zu beachten um ein

uneingeschrdnktes Offnen der Tur zu gewdhrleisten. Bei Schrénken mit Drehtidren und Innenladen
darauf achten, dass zum Ausziehen der Laden die Turen mindestens 90° gedffnet sein mussen!

B. Version 03.23
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GRIFF-BOHRBILDER
GBO, GB6

Tar < 300

| Glastiir RA | Glastir LV | Klappe
I 1 1

Griff-Bohrvariante: GBO*

Taren: Ohne Griffbohrung

Auszige, Kippen und Klappen: Ohne Griffbohrung AN AN

Glasturen: Ohne Griffoohrung

% Frontblende

ohne Giriff

I I I I I I J
WB60-3¢-VFK " Tar  'Korbauszug' Korbauszug T Kippe <300 WA180-xxTT' W180-xx-T ' W150-50¢-T '
WA180-xx-TIH

fGIas\ﬂr RAf Glastur va Klappe T Tar < 300
Knopf-Bohrvariante: GB6*
Turen: Seitlich \ \ 5
Auszuge, Kippen und Klappen: Mittig AN o h o © o

Glasturen: Seitlich

Frontblende
* A o o o e o o * % 3k
©
[e] [e]
[e] [e]

b } } } } T } } 4

WB60-xx-VFK Tar Korbauszug Korbauszug Kippe <300 W180-xxTT W180-xx-T  W150-xx-T

W180-xx-TIH

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!
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GRIFF-BOHRBILDER
GBI

Griff-Bohrvariante: GB1*

Turen: Seitlich horizontal
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ....... ohne Bohrung

Auszige, Kippen und Klappen: Mittig horizontal

Glasturen: Seitlich vertikal

Griff-Bohrvariante: GB1*

Turen: Seitlich horizontal
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... seitlich vertikal

Auszlige, Kippen und Klappen: Mittig horizontal

Glasturen: Seitlich vertikal

1/2 —H+—1/2
Korbaus-
zug

s Frontblende
ohne Griff

| Glastir RA | Glastiir LV |
f T T

Klappe

Tar < 300

\ \
\ \
|

63

* %k

3+

WB60-xx-VFK

I }
Tur  Korbauszug

Korbauszug Kippe
W180-xx-TIH
| Glastiir RA | Glastiir LV | Klappe . Tir <300
I T T T
\

-
—

18

Mittig Mittig

L ] J
<300 ' W180-5xTT' W180-50¢-T ' W150-3x-T '

#Fronilonde | =5 [ =5 = = B—g = ||
30
=
&
= = 8
} } J } ! } } |
WB60-xx-VFK 4 Tar Korbauszug Korbauszug Kippe <300 W180-xxTT W180-xx-T  W150-xx-T

W180-xx-TIH

* Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

@ ** Keine Griffbohrung, Griff lose im Zubehor!




GRIFF-BOHRBILDER
GB3

Griff-Bohrvariante: GB3*

Tdren: Seitlich vertikal

Ausziige, Kippen und Klappen: Mittig horizontal

Glasturen: Seitlich vertikal

Griff-Bohrvariante: GB3*

Turen: Seitlich vertikal

Auszige, Kippen und Klappen: Mittig horizontal

Glasturen: Seitlich vertikal

| Glastiir RA | Glastiir LV | Klappe Tiir < 300
T T

AN
\
NN I

63

Mittig Mittig

s Frontblende —_— —_— —
ohne Griff 2 D * % *%
L } } + } T + ; 4
WB60-xx-VFK Tar  'Korbauszug Korbauszug Kippe ' <300 W180-xxTT W180-x0x-T ' W150-xx-T
W180-xx-TIH
| Glastiir RA | Glastiir LV | Klappe . Tur <300
I T T T

#Fronwlende | —— [ = = == [ﬁ
.
8

le I L L ) I ) |
WB60-xx-VFK T Tar  'Korbauszug Korbauszug T Kippe <300 W180-xxTT WA80-xx-T @ W150-xx-T '
WA180-x0¢-TIH

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!

** Keine Griffoohrung, Griff lose im Zubehor!
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GRIFF-BOHRBILDER
GB7

’EGlaslur RAT Glastur va Klappe n Tar < 300
Griff-Bohrvariante: GB7*
Turen: Mittig horizontal \ \
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... ohne Bohrung \ \
o o sl N
Auszuge, Kippen und Klappen: Mittig horizontal ‘ ‘ —
Mittig Mittig 8

Glasturen: Seitlich vertikal

Frontblende
* e Gt ) * %

L 4
+

WB60-xx-VFK

I } J L J
Tar  'Korbauszug Korbauszug Kippe <300 W180-xxTT W180-xx-T  W150-xx-T '
WA180-0c-TIH

fGIaslur RA# Glastur va Klappe # Tur < 300
Griff-Bohrvariante: GB7*
Turen: Seitlich horizontal \ \
Ausnahmen: Schrankbreite <300mm ... seitlich vertikal \ \
o o D JD
Auszuge, Kippen und Klappen: Mittig horizontal
Mittig Mittig 8

Glasturen: Seitlich vertikal

xFrontlende | =5 | =5 = = ﬂ—g = | | ==
= =
B
= = 9
_ ! } I } I | } I |
r WB60-xx-VFK T Tar Korbauszug Korbauszug Kippe <300 W180-xxTT W180-xx-T ' W150-xx-T

1/2 —H+—1/2
Korbaus-
zug

‘W180-xx-TIH

@ * Bei Frontblenden ist kein Griff vorgesehen!
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